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The nozzle consists has a longitudinal hole (6) which is connectable to 
the pressure source and is controlled by a valve. The valve has a 
continuously variable cross-section and is provided at an outlet aperture 
The outlet aperture is surrounded by the valve seat, which can be 
activated by the valve piece (4). The valve piece and the valve seat have 
matching sealing surfaces, which run conically in the direction of the 
hole. 

The valve piece is activated by a threaded piece (3), which ; 'with its 
inner thread (10) activates a corresponding outer thread (9) of the nozzl 
body (2) . Screw movements of the threaded piece correspond to continuous 
opening and closing movements of the threaded piece until complete openin 
and closure of the valve are achieved. 

ADVANTAGE - Has an improved valve which is capable of emitting 
suitable amount of air. 
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Anwaltsakte: HAR 15 Gbm 
Beschreibung : 

Die ..Erf indung betrifft eine Ausblasdiise mit einem Diisenkorper, 
durch den sich in Langsrichtung eine von einem Ventil gesteu- 
erte Bohrung erstreckt, die mit einer Gasdruckquelle verbind- 
bar ist. 

Diese Ausblasdusen werden in Unternehmen bevorzugt eingesetzt, 
die einerseits iiber ein Druckluf tsystem verfiigen und anderer- 
seits darauf achten miissen, daS beispielsweise bei Montagear- 
beiten die zu verarbeitenden Werkstvicke saubere Oberflachen 
besitzen. In mechanischen Betrieben werden die miteinander in 
Eingriff zu bringenden Werkstucke mit Hilfe eines Luftstromes 
sauber geblasen, damit beim Zusammenf ugen mehrerer Werkstucke 
z*u einer Baugruppe sich keine Verunreinigungen in solche Pas- 
sungen setzen, die zwischen den einzelnen Werkstucken vorhan- 
den sind. 

Der Nachteil solcher Ausblasdusen besteht darin, daS sie ver- 
gleichsweise groSe Mengen an Druckluft benotigen, da sie nach 
dem Offnen einer Luftbohrung einen groteen Luftstrahl auf die 
zu reinigende Oberflache richten. Eine Dosierung von Luftmen- 
gen ist nicht moglich, da die Bohrung entweder ganz geschlos- 
sen oder ganz geoffnet ist. Druckluft kann nur mit erheblichen 
Kosten hergestellt werden. Aus diesem Grunde muS sie zum Rei- 
nigen von Oberflachen sehr zuriickhal tend eingesetzt werden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, die Ausblas- 
diise der einleitend genannten Art so zu verbessern, dafi sie 
zur Abgabe einer jeweils geeigneten Luftmenge geeignet ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS dadurch gelost, dafi das 
Ventil einen kontinuierlich veranderbaren Querschnitt auf- 
weist . 
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Mit diesem Ventil wird verhindert, dafi das Saubern einer 

Oberflache ausschlieSlich mit einem groSen Luftstrahl mdglich 

ist. Der Luftstrahl kann so dosiert werden, daS eine jeweils 

^ — . 

benotigte Lu fjtmenge zur Sauberung e iner bestimmten Oberflache 

zur Verfugung steht. Wenn die Verschmutzung der Oberflache mit 

einem geringen Luftdruck entfernt werden kann, so wird das 

Ventil nur soweit geoffnet, daS ein geringer Luftstrahl auf 

die zu saubernde Oberflache gerichtet werden kann. Bei starker 

Verschmutzung der Oberflache kann das Ventil zunehmend weiter 

geoffnet werden, bis der gesamte verfiigbare Luftstrom auf die 

zu reinigende Oberflache gerichtet werden kann. 

GemaS einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm der Erfindung ist das 
Ventil an einer Austrittsof f nung der Bohrung vorgesehen. Auf 
die Weise wird erreicht, daS die Steuerung des Luftstromes auf 
der dem zu reinigenden Werkstuck unmittelbar benachbarten Aus- 
- trittsseite der Druckluft vorgenommen wird und deswegen sehr 
fein gesteuert werden kann. 

GemaS einer weiteren bevorzugten Ausf iihrungsf orm der Erfindung 
entsprechen Schraubbewegungen eines Gewindestiickes kontinuier- 
lichen Offnungs- bzw. SchlieSbewegungen dieses Gewindestiickes 
bis zur vollstandigen Offnung bzw. SchlieSung des Ventils. 
Durch eine solche Anordnung konnen sehr feinfiihlige Offnungs- 
bewegungen ermoglicht werden, da die Offnung bzw. SchlieSung 
des Ventils von der Steigung eines im Gewindestuck vorgese- 
henen Gewindes abhangen . Je feinfiihliger die Druckluft zum 
Reinigen von Oberflachen eingesetzt werden soil, um so ge- 
ringer kann die Steigung des im Gewindestuck vorgesehenen Ge- 
windes bemessen werden. 

GemaS einer weiteren bevorzugten Ausf iihrungsf orm der Erfindung 
kann innerhalb des Gewindestiickes die Bohrung von einem Bund 
umgeben sein, auf dem sich das Ventilstiick mit seinem der 
Dichtflache abgewandten Ende abstiitzt. Auf diese Weise werden 
die Bewegungen des Gewindestiickes unmittelbar auf das Ventil- 
stiick iibertragen, ohne daS das Ventilstiick f est an das Gewin- 
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destiick angekoppelt ist . Damit ist die Of f nungsbewegung des 
Ventilstiickes weitgehend abhangig von dem in der Druckluft 
herrschenden Druck . Je groSer dieser Druck ist, urn so starker 
wachst der auf die zu saubernde Oberflache gerichtete Luft- 
strom mit zunehmender Offnung der Luftbohrung. 

GemaS einer weiteren bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erf indung 
beaufschlagt der Bund das Ventilstuck km Ende seiner Stro- 
mungskanale. Dadurch sind die Stromungskanale der Luftaus- 
trittsof f nung zugewandt, so daS die Luft in einem von den 
Stromungskanalen gerichteten Strom aus der Ausblasof fnung aus- 
treten. Der so gerichtete Luftstrom besitzt eine besonders 
gute Reinigungswirkung . 

GemaS einer weiteren bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung 
ist das Gewindestuck mit einer seiner maximalen Ausschraub- 
lange begrenzenden Ausschraubbegrenzung versehen. Diese Aus- 
schraubbegrenzung verhindert, daS das Gewindestuck soweit von 
dem Diisenkorper abgeschraubt wird, daS es sich von dem Dusen- 
korper unter dem EinfluS der ausstromenden Luft losen kann. 
Eine solche Losung des Gewindestuckes muS verhindert werden, 
damit ein sich etwa vom Diisenkorper abgelostes Gewindestuck 
nicht unter dem EinfluS der Druckluft wie ein GeschoS ange- 
trieben wird. Das unkontrolliert von der Druckluft angetrie- 
bene Gewindestuck konnte sonst groBen Schaden anrichten, wenn 
es beispielsweise auf leicht zerstorbare Gegenstande, zum Bei- 
spiel aus Glas auftritt oder gar Menschen verletzt. 

GemaS einer weiteren bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung 
ist die Ausschraubbegrenzung als ein vom Gewindestuck in Rich- 
tung auf den Diisenkorper uberkragender Kragen ausgebildet, der 
bei maximaler Ausschraublange eine am Diisenkorper vorgesehenen 
Gegenkragen beaufschlagt. Diese beiden Kragen beauf schlagen 
sich gegenseitig auf einer relativ groSen kreisringf ormigen 
Flache, die unter dem EinfluS der Ausschraubbewegung nicht 
nachgibt, sondern ein Ausschrauben des Gewindekorpers verhin- 
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dert . Ein unbeabsicht igtes Ablosen des Gewindestuckes ist da- ' 
mit ausgeschlossen. 

GemaS einer weiteren bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung- 
ist der Gegenkragen an einem der Austrittsof f nung zugewandten 
Ende einer Zylinderf lache reduzierten Querschnitts angebracht., 
die der Diisenkorper auf seiner Oberflache in einem Bereich 
aufweist, der bei auf geschraubtem Gewindestuck von dessen Ende 
ubers trichen wird. Durch eine solche Lage des Gegenkragens 
wird erreicht, daS ein ungewolltes Abschrauben des Gewinde- 
stuckes sicher vermieden wird. 

GemaS einer weiteren bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung 
ist der Gegenkragen als ein Begrenzungsbund ausgebildet, der 
mit seiner dem Kragen abgewandten Seite eine Auf nahmerille zur 
Aufnahme eines das Gewindestuck gegeniiber dem Diisenkorper ab- 
dichtenden Dichtringes begrenzt. Durch diese Lage des Gegen- 
kragens wird sichergestellt , daS der Dichtring jedenfalls im- 
mer vom Gewindestuck iiberdeckt ist und ein unkontrolliertes 
Entweichen von Luft verhindert . Aufierdem wirkt der Dichtring 
so auf das Gewindestuck ein, daS dieses sich drehhemmend ver- 
halt . 

GemaS einer weiteren bevorzugten Ausf iihfungsf orm der Erfindung 
ist das Gewindestuck von einer elastischen Schutzkappe tiberzo- 
gen. Diese verhindert, daS bei der Benutzung der Ausblasduse 
das der zu reinigenden Oberflache am weitesten angenaherte Ge- 
windestuck mit der zu reinigenden Oberflache in Beriihrung 
kommt und diese gegebenenf alls beschadigt . Daruberhinaus ver- 
bessert die elastische Schutzkappe auch die Griff igkeit des 
Gewindestuckes, so daS dieses feinfuhlig beziiglich des Dusen- 
korpers verschraubt werden kann. 

GemaS einer weiteren bevorzugten Ausf uhrungsf orm der Erfindung 
ragt die Schutzkappe in ihrem mittleren Bereich in eine flache 
Auf nahmef lache des Gewindestuckes hinein und ist auf dieser 
mit einer Presspassung befestigt. Durch die Auf nahmef lache 
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wird gewahrleistet , daS sich die Schutzkappe von dem Gewinde- 
stuck losen kann und unter dem Einf luS der Druckluf t fortge- 
tragen wird. Dariiberhinaus wird verhindert, daS sich die 
Schutzkappe gegenuber dem Gewindestuck verdreht, so daS die 
Schutzkappe nicht mehr die Griffigkeit des Gewindestuckes ver- 
bessert . 

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der 
nachf olgenden ausf iihrlichen Beschreibung und den beigefugten 
Zeichnungen, in denen eine bevorzugte Ausf uhrungsf orm der Er- 
findung beispielsweise dargestellt ist. 

In den Zeichnungen zeigen: 

Figur 1: einen Langsschnitt durch eine Ausblasdtise, 
Figur 2: eine vergro£erte Darstellung einer Einzelheit II 
in Figur 1, 

Figur 3: eine zur Halfte geschnittene Darstellung eines 
Diisenkorpers , 

Figur 4: eine zur Halfte geschnittene Darstellung eines 

Gewindestiicks , 
Figur 5: eine Seitenansicht eines Vent ilkorpers und 
Figur 6: eine Draufsicht auf einen Ventilkorper . 

Eine Ausblasduse 1 besteht im wesentlichen aus einem Dusenkor- 
per 2, einem Gewindestuck 3, einem Ventilsttick 4 und einem 
Dichtring 5. Der Diisenkorper 2 und das Gewindestiick 3 sind je- 
weils in ihren Langsrichtungen von Bohrungen 6, 7 durchzogen, 
die im auf geschraubtem Zustand des Gewindestuckes 3 miteinan- 
der fluchten. Zum Aufschrauben des Gewindestuckes 3 auf den 
Diisenkorper 2 ist dieser an seinem dem Gewindestuck 3 zuge- 
wandten Ende 8 mit einem AuSengewinde 9 versehen, das mit ei- 
nem entsprechenden Innengewinde 10 des Gewindestuckes 3 kammt . 

Am Ende 8 des Diisenkorpers 2 endet die Bohrung 6 in einer Aus- 
trittsof f nung 11. Diese ist mit einer konischen Anschragung 12 
versehen, in die ein ent sprechender Konus 13 hineinpaSt, der 
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das Ventilstuck 4 an seinem dem Dusenkorper 2 zugewandten Ende 
begrenzt . Das Ventilstuck 4 besteht aus einem Kunststof f , der . 
dichtend im Bereich des Konus 13 an der konischen Anschragung 
12 anliegt. 

Das Ventilstuck 4 setzt sich auf seiner dem Konus 13 abgewand- 
ten Seite 14 in drei mit der Seite 14 verbundenen Leitf lachen 
15, 16, 17 fort. Diese Leitf lachen begrenzen jeweils Kanale 
18, 19, 20, durch die ein durch die Bohrung 6 flieSender Luft- 
strom in Richtung auf die Bohrung 7 des Gewindestiickes 3 ab- 
flieSt. Diese Leitf lachen 15, 16, 17 stutzen sich mit ihren 
der Seite 14 abgewandten Enden 21 an einem im Gewindestuck 3 
vorgesehenen Bund 22 ab. Im Bereich dieses Bundes 22 verjungt 
sich die das Gewindestuck 3 durchziehende Bohrung 7 zu einer 
Sitzflache 23 , in der das Ventilstuck 4 mit seinen Leitf lachen 
15, 16, 17 gefuhrt ist . Im AnschluS an die Sitzflache 23 ver- 
jungt sich der Querschnitt der Bohrung 7, die mit einer Aus- 
blasoffnung 24 einer nicht dargestellten anzublasenden Flache 
zugewandt ist. 

Von der Sitzflache 23 erweitert sich das Gewindestuck 3 in ei- 
nem konischen Anstieg 25 in Richtung auf das Innengewinde 10. 
Im AnschluS an das Innengewinde 10 erweitert sich der lichte 
Querschnitt des Gewindestiickes 3 nochmals bis zu einer Dicht- 
flache 26, die im aufgeschraubtem Zustand des Gewindestiickes 3 
von dem Dichtring 5 beaufschlagt ist. Dieser dichtet einen vom 
Gewindestiick 3 umgebenen Innenraum 27 gegeniiber dem Diisenkor- 
per 2 ab und liegt in einer Auf nahmerille 28, die sich unmit- 
telbar an das Aufiengewinde 9 in Richtung auf eine Eintritts- 
offnung 29 anschlieBt, iiber die die Bohrung 6 mit einer nicht 
dargestellten Luf tdruckquelle verbindbar ist. Zu diesem Zwecke 
ist der Dusenkorper 2 im Bereich der Eintrittsof f nung 29 von 
einem Verbindungsnippel 30 umgeben, auf dem ein ebenfalls 
nicht dargestellter AnschluSschlauch befestigt wird, der die 
Ausblasdiise 1 mit der Luf tdruckquelle verbindet . 
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Zwischen diesem Verbindungsnippel 30 und der Auf nahmerille 28 
ist ein Bund 31 vorgesehen, auf dem Griffflachen 32 eingear- 
beitet sind. Im Bereich dieser Griffflachen wird der Dusenkor- 
per 2 erfaSt und beim Verschrauben des . Gewindestuckes 3 fest- 
gehalten. 

Das Gewindestiick 3 ist auf seiner dem Innenraum 27 abgewandten 
Oberflache mit einer Auf nahmef lache 33 versehen. Diese besitzt 
einen gegeniiber der ubrigen zylindrischen Oberflache 34. ver- 
minderten Querschnitt, durch den sich zwei einander parallele 
ringformige Erhebungen 35 erstrecken. Im Bereich dieser Auf- 
nahmeflache 33 ist eine Schutzkappe 36 gehaltert, die auf das 
Gewindestiick 3 aufgeschoben ist und sich pressend auf der Auf- 
nahmef lache 33 festhalt. Diese Schutzkappe 36 liberragt die 
Ausgangsof fnung 24 urn einen Sicherheitsabstand . Sie dient da- 
zu, einen unmittelbaren Kontakt zwischen dem Gewindestiick 3 
und der abzublasenden Flache zu verhindern. Daruberhinaus kann 
das Gewindestiick 3 im Bereich der Schutzkappe 36 erfaSt und 
gegeniiber dem Diisenkorper 2 verdreht werden. 

Das Gewindestiick 3 besitzt an seinem dem Diisenkorper 2 benach- 
barten Ende 37 eine Ausschraubbegrenzung 38. Diese ist als ein 
in den Innenraum 27 des Gewindestuckes 3 vorragender Vorsprung 
ausgebildet, der an seiner Spitze 39 einen kleineren Quer- 
schnitt begrenzt als die Dichtf lache 26. Diese Ausschraubbe- 
grenzung 38 setzt bis zu ihrer Spitze 39 eine Anschragung 40 
fort, die am hinteren Ende 37 eine Of fnung 41 in Richtung auf 
den Innenraum 27 begrenzt. Die Spitze 39 begrenzt einen Kragen 
42, der sich auf seiner der Dichtf lache 26 zugewandten Seite 
rechtwinklig in Richtung auf die Spitze 39 erhebt . 

Dieser Kragen 42 liegt mit seiner dem Innenraum 27 zugewandten 
Anlageflache 43 im zusammengebauten Zustand der Ausblasduse 1 
an einem Begrenzungsbund 44 an, der die Aufnahme 28 an ihrer 
der Griff flache 32 zugewandten Seite begrenzt. 
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Der Kragen 42 besitzt eine Hohe von 0,08 bis 0,2 mm. Seine An- 
schragung 40 ist so bemessen, date er sich beim Aufschrauben 
.des Gewindestuckes 3 auf den Dusenkorper 2 elastisch durch das 
\ AuSengewinde 9 bei Aufwendung eines maSigen Schubes hindurch- 
schrauben lassen kann. Dabei uberwindet die Ausschraubbegren- 
zung.38 auch den Begrenzungsbund 44 der Auf nahmerille 28. So- 
bald der Kragen 42 seine dem Bund 31 benachbarte Lage erreicht 
hat , verhindert die Anschragung 40, daS das Gewindestuck 3 
wieder von dem AuSengewinde 9 abgeschraubt werden kann. Eine 
Verformung des Kragens 4 2 in dieser Abschraubrichtung wird 
durch die Anschragung 4 0 des Kragens 4 2 verhindert. 

Die Ausblasduse 1 wird am Verbindungsnippel 30 mit einem 
Druckluf tschlauch verbunden, der sie mit einer nicht darge- 
:stellten Druckluf tquelle verbindet. Nachdem das Gewindestuck 3 
in Richtung auf den Dusenkorper 2 verschraubt worden ist, 
schliefit das Ventilstiick 4 die Bohrung 6, so dafi Druckluf t aus 
der Ausblasof fnung 24 nicht austreten kann. Nunmehr wird die 
Ausblasduse 1 auf die zu reinigende Flache ausgerichtet , so 
daS die Druckluft aus der Ausblasof fnung 24 in Richtung auf 
die Flache austreten kann. AnschlieEend wird das Gewindestuck 
3 so verschraubt, daS der Konus 13 von der konischen Anschra- 
gung 12 unter der Einwirkung des auf den Konus 13 einwirkenden 
Luftdruckes abheben kann. Nunmehr stromt die Druckluft durch 
die Bohrung 6 am Konus 13 vorbei in den Innenraum 2 7 des Ge- 
windestuckes 3. Sie tritt anschlieSend in die Kanale 18, 19,. 
20 des Ventilstiickes 4 ein. und tritt dann aus der Ausblasof f - 
nung 24 in Richtung auf die zu saubernde Flache aus. Je nach 
der Starke des benotigten Ausblasstromes wird der Konus 13 von 
der konischen Anschragung 12 mehr oder minder weit entfernt, 
so daS der freie Aust ri ttsquerschnitt sich vergroSert. Dabei 
kann das Gewindestuck 3 soweit in Of f nungsrichtung verschraubt 
werden, bis die Ausschraubbegrenzung 38 an dem Begrenzungsbund 
44 der Auf nahmerille 28 anliegt. Weitere Ausschraubbewegungen 
werden von der Ausschraubbegrenzung 38 verhindert, so da£ 
keine Gefahr besteht, dag das Gewindestuck 3 unter dem EinfluS 



des in der Bohrung 6 stehenden Luftdrucks von dem Dusenkorper 
2 weggeschleudert wird. 

Der Austritt der Luft wird dadurch begrenzt, daS das Gewinde- 
stuck 3 wieder in seine SchlieSlage zuruckgeschraubt wird. In 
dieser Lage schlie&t der Konus 13 die Bohrung 6 gegenuber der 
Bohrung 7 ab, so da£ keine weitere Druckluft aus der Ausblas- 
offnung 24 austreten kann . 

Falls bei uniibersichtlich gestalteten Werkstucken der Luft- 
Strom auch in schwierige Bereiche der Konstrukt ion gelenkt 
werden mu£, verhindert die iiber die Ausblasof fnung 24 hinaus- 
ragende Schutzkappe 36, daS durch eine unbedachte Bewegung die 
abzublasenden Flachen mit dem Gewindestuck 3 in Beruhrung kom- 
men. Das uberstehende Ende der Schutzkappe 3 6 verhindert eine 
Beschadigung dieser abzublasenden Flachen. 
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Anwaltsakte: HAR 15 Gbm 



Schutzanspruche : 

1. Ausblasduse mit einem Dusenkorper, durch den sich in Langs- 
richtung eine von einem Ventil gesteuerte Bohrung erstreckt, 
die mit einer Gasdruckquelle verbindbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Ventil einen kontinuierlich veranderbaren 
Querschnitt aufweist. 

2. Ausblasduse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS 
das Ventil an einer Austrittsof f nung der Bohrung (6) vorgese- 
hen ist . 

3. Ausblasduse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , daS 
die Austrittsof f nung von einem Ventilsitz umgeben ist, der von 
einem Ventilstuck (4) beauf schlagbar ist. 

4. Ausblasduse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daS 
das Ventilstuck (4) und der Ventilsitz auf einander angepaStei 
Dichtflachen aufweisen. 

5. Ausblasduse nach Anspruch 4 , dadurch gekennzeichnet, dag 
die Dichtflachen konisch in Richtung auf die Bohrung (6) ver- 
lauf en . 

6. Ausblasduse nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Ventilstuck (4) von einem Gewindestuck 

(3) beauf schlagt ist, das mit seinem Innengewinde (10) ein 
entsprechendes AuSengewinde (9) des Dusenkorpers (2) beauf - 
schlagt . 

7. Ausblasduse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daS 
Schraubbewegungen des Gewindestuckes (3) kontinuierlichen Off- 
nungs- bzw. SchlieSbewegungen des Gewindestuckes (3) bis zur 
vollstandigen Offnung bzw. SchlieSung des Ventiles entspre- 
chen . 
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8. Ausblasduse nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet , 
dafi das Gewindestiick (3) in Form einer Diise ausgebildet ist. 

9. Ausblasdiise nach einem. der Anspruche 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daS innerhalb des Gewindestuckes (3) die Boh- 
rung (7) von einem Bund (22) umgeben ist, auf dem sich das 
Ventilstuck (4) mit seinem der Dichtflache abgewandten Ende 
(21) abstutzt. 

10. Ausblasduse nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daS 
das Ventilstuck (4) auf seiner der Dichtflache abgewandten 
Seite bis zu seinem Ende von Stromungskanalen (18, 19, 20) 
durchzogen ist . 

11. Ausblasduse nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Stromungskanale (18, 19, 20) sternformig bezuglich einer 
das Ventilstuck (4) durchziehende Mittelachse angeordnet sind. 

12. Ausblasduse nach einem der Anspruche 9 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Bund (22) das Ventilstuck (4) am Ende 
(21) seiner Stromungskanale (18, 19, 20) beauf schlagt . 

13. Ausblasduse nach einem der Anspruche 6 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Gewindestiick (3) mit einer seine maxi- 
malen Ausschraublange begrenzenden Ausschraubbegrenzung (38) 
versehen ist. 

14. Ausblasduse nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Ausschraubbegrenzung (38) als ein vom Gewindestiick (3) in 
Richtung auf den Dusenkorper (2) uberkragender Kragen (42) 
ausgebildet ist, der bei maximaler Ausschraublange einen am 
Dusenkorper (2) vorgesehenen Gegenkragen beauf schlagt . 

15. Ausblasduse nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daS 
der Kragen (42) an einem dem Dusenkorper (2) zugewandten Ende 
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(37) des Gewindestuckes (3) in die das Gewindestiick (3) durch 
ziehende Bohrung (7) hineinragt . 

16. Ausblasduse nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeich 
net, daS der Kragen (42) eine Hohe von 0,08 bis 0,2 mm auf- 
weist. 

17. Ausblasduse nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet , daS 
der Kragen (42) eine Hohe von 0,1 mm aufweist. 

18. Ausblasduse nach einem der Anspruche 14 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Gegenkragen an einem der Austrittsof f - 
nung zugewandten Ende einer Zylinderf lache reduzierten Quer- 
schnitts angeordnet ist, die der Dusenkorper (2) auf seiner 
Oberf lache in einem Bereich aufweist, der bei auf geschraubt* 
Gewindestiick (3) von dessen Ende (37) uberstrichen wird. 



:em 



19. Ausblasduse nach einem der Anspruche- 14 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, daE der Gegenkragen als ein Begrenzungsbund 
(44) ausgebildet ist, der eine Auf nahmerille (28) zur Aufnahme 
eines das Gewindestiick (3) gegeniiber dem Dusenkorper (2) ab- 
dichtenden Dichtrings (5) begrenzt. 

20. Ausblasduse nach einem der Anspruche 1 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Gewindestiick (3) von einer elastischen 
Schutzkappe (36) iiberzogen ist. 

21.. Ausblasduse nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Schutzkappe (36) das Gewindestiick an seiner Ausblasof f nung 
(24) uberragt. 

22. Ausblasduse nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Schutzkappe (36) aus Gummi oder Kunststoff be- 
steht . 



23. Ausblasduse nach einem der Anspruche 21 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, da£ die Schutzkappe in eine Auf nahmef lache 



(32) hineingepreSt ist, die auf der zylinderischen Oberflache 
des Gewindestiickes (3 ) ausgebildet ist und die Schutzkappe 
(36) f ormschliissig f uhrt . 
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Fig. 6 




BNSOOCID: <DE_ - 2980t178U1 J_> 



